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Der »Wea-Faltenbalg von HEMA bietet um 20 % optimierte Hiibe im Vergleich zu Standard-Samurai-

Faltenbalgen des Herstellers.

stellers die breitesten am Markt verfiigba-
ren Zahnriemen sind, lassen sich in einer
Vielzahl von Anwendungen einsetzen,
etwa in der Reifenindustrie, Lebensmittel-
produktion, der Hygieneartikel-Herstellung
oder auch der Getrankeindustrie. Die Zahn-
riemen mit einer Teilung T10 aus thermo-
plastischem Polyurethan verfiigen (iber ei-
nen Zugkorper aus Aramid. Das speziell
entwickelte thermoplastische Polyurethan
mit einer Harte von 92 Shore A ist gleich-
zeitig ein Werkstoff, der Uber sehr gute Ei-
genschaften in den verschiedensten Berei-
chen verfiigt: Er ist einerseits bestindig ge-
geniber dem zu transportierenden
Gummi, aber auch gegen O, Fett oder che-
mische Mittel. Die Breitriemen werden zu-
dem mit einem Polyamid-Gewebe ausge-
rustet. Im Vergleich zu herkémmlichem Po-
lyamid-Gewebe oder Wettbewerbsproduk-
ten sorgt dieses auf der Zahnseite flir einen
nochmals reduzierten Reibungswert und
halt den Abrieb auf der Transportseite
niedrig. Eine Starke des Herstellers liegt in
der flexiblen Konfektionierung der Zahn-
riemen. Der Kunde kann nicht nur die

Der »nHabaSync«-Zahnriemen von HABASIT fiir
Transportaufgaben ist einer der breitesten am
Markt verfiighare Zahnriemen,

Breite und Lange auf seine Anforderungen
anpassen, fir die unterschiedlichen Trans-
portanforderungen lassen sich neben der
Wahl geeigneter Oberflichen-Beschich-
tungen auch Mitnehmer in beliebiger
Form, Anzah! und Folge auf dem Zahnrie-
menricken aufbringen. Das Stanzen von
Léchern und Frasen von Nuten z.B. zum
AufschweiBBen von Keilleisten ist ebenfalls
méglich. Die mechanische Endverbindung
»HabaSync Hinge Joint«erméglicht nun ei-
nen schnellen und unkomplizierten Zahn-
riemenwechsel fir Bandbreiten von 25 bis
zu 600 mm.

(www.habasit.com)

Faltenbalge

HEMA Maschinen- und
Apparateschutz GmbH
63500 Seligenstadt

Der neue W-Faltenbalg von Hema ist mit
einem gut 20 % gréBeren Hub deutlich
leistungsstarker als herkdmmliche Systeme:
Wahrend Standard-Samurai-Faltenbélge
des Herstellers mit 40-mm-Faltenbreite ei-
nen Auszug von 60 mm (Hub: 56 mm) er-
reichen, l&sst sich mit diesem Faltenbalg
ein Auszug von 75 mm (Hub: 71 mm) rea-
lisieren. Im Vergleich zu Standardsystemen
spart der Anwender bei diesem Faltenbalg
auBerdem wertvollen Bauraum, da er bei
gleichen Auszugsldngen mit weniger Fal-
ten auskommt. Waren bei einem Auszug
von 1150 mm bisher 19 Falten erforderlich,
sind es bei diesem Faltenbalg nur noch 15.
Die Ersparnis von vier Falten reduziert den
Bauraum laut Hersteller um gut 16 mm. Da
der Faltenbalg keinen Stitzrahmen beno-
tigt, ist er zudem leichter als Standardsys-
teme. Auf diese Weise ergibt sich eine ver-
besserte Dynamik beim Verfahren der Ach-
sen. Der Hersteller fertigt das neue Schutz-
system aus einer Kombination mehrerer
Standardmaterialien und bietet es mit Fal-
tenbreiten zwischen 30 und 50 mm an. Der
Faltenbalg I&sst sich auch Gber Kopf mon-
tieren, dazu muss das Faltental lediglich
abgesperrt werden.
(www.hema-group.com)

Weitere Informationen finden Sie inner-
halb der Fachbeitrédge im vorderen Teil des
Magazins.
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Kihlmittelgelenkschlduche

Hirt-Line Europe by b. Mantel
Systems

8268 Mannenbach-
Salenstein/Schweiz

Hochdruckkiihlungen werden immer hau-
figer eingesetzt, Produktionsbetriebe su-
chen Wege, um die Bearbeitungszeit zu re-
duzieren, Prozesssicherheit zu verbessern
und um eine ldngere Standzeit zu erzielen,
Mit dem Hirt-Line Systems TypO (1/8") fur
Maschinen-Werkzeughalter optimieren
Anwender nun direkt am Werkzeug. Das
System ist schnell montiert, l4sst sich ein-
fach auf das passende Werkzeug einrichten
und beinhaltet eine Vielzahl an passenden
Disen von @ 1,0 mm Gber @ 3,0 mm bis
hin zu Dlsen mit mehreren Ausléssen. Ein
groBes Sortiment an Anschluss-Adaptern
von M5x0,8 tber M10x1,5 bis hin zu Ku-
geladaptern @ 10,0 mm und verschiede-
nen Grund- und Winkelelementen gewah-
ren dem Anwender die nétige Flexibilitat
und Variabilitat bei der Bearbeitung seiner
Produkte. Die Einsatzvielfalt wird durch die
Bandbreite der vier Systeme vergroBert.
Von der Kleinstteilebearbeitung bis hin zur
GroBteilebearbeitung ist fir jeden Maschi-
nentyp etwas dabei.
e Typ0]1/8"|Durchlass 3,2 mm |Kleinst-
teilebearbeitung und Werkzeughalter
e Typ1| 1/4" | Durchlass 5,8 mm | Stan-
dardbearbeitung
Typ2 | 1/2" | Durchlass 11,0 mm | Stan-
dardbearbeitung
Typ3 | 3/4" | Durchlass 19,0 mm | GrofB-
teilebearbeitung
Es existieren noch weitere Moglichkeiten,
um Fertigungsabldufe durch passende
Kihlmittelschlauche und Disen zu opti-
mieren: Zundchst kann die Verwendung
von Schnellwechselsystemen wie der Fi-
xen-Position (Schnellkupplung » 1-FP« oder
»2-FP«) weitere Zeit- und Kostenersparnis
bringen. Die nichtproduktiven Standzeiten
werden dadurch minimiert, da der Kihl-
mittelstrah! nicht neu eingestellt werden
muss, sondern lediglich ein Disenwechsel
stattfindet, der mit dem Schnellwechsel-
system innerhalb von Sekunden zu bewerk-
stelligen ist. Des Weiteren ist die richtige
Dusenauswahl das A und O, um den Pro-
zess zu optimieren.
(www_ hirt-line-europe.com)

Rundtische

Werkzeugsysteme Miiller GmbH
Hofmann Mess- und Teiltechnik
72124 Pliezhausen

Um den Anforderungen des Marktes ge-
recht zu werden, hat das Entwicklerteam
von Hofmann seine Rundtischbaureihe
durch den »HD-400« erweitert. Aufgrund
der Spitzenhéhe von 400 mm kénnen sehr
grofBBe Werkstiicke mit Gewichten bis zu 8
t mit Gegenhalter bearbeitet werden. Mit
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Zulieferteile und Zubehor fur den Maschinenbau E

Typ?2 Typ3

Mit dem »Hirt-Line Systems TypO - 3« (1/8" bis 3/4”) von HIRT-LINE fiir Maschinen-Werkzeughalter
optimieren Anwender den Prozess nun direkt am Werkzeug.

dem optional wassergekihlten Torquean-
trieb, der wunschgemal von verschiede-
nen Herstellern verwendet werden kann,
sind Antriebsmomente bis 1040 Nm reali-
sierbar. Der Motor ist ohne Getriebestufe
direkt mit der Teilspindel verbunden. Das
ermdglicht hohe Drehzahlen der Teilspin-
del bis zu 200 U/min Gber einen langeren
Zeitraum hinweg. Ebenso wie die kleineren
Modelle der Baureihe ist auch der neue
Rundtisch durch den Wegfall des Getriebes
nahezu verschleif3- und spielfrei. Auch hier

wird eine hohe Prézision durch den Einsatz
direkter Messsysteme erreicht. Dabei sind
unterschiedlichste Messsysteme je nach ge-
forderter Teilgenauigkeit verwendbar. Die
Lagerung der Teilspindel ist sehr stabil mit
einem belastbaren Axial-Radial-Schragku-
gellager ausgefiihrt. Dartber hinaus ver-
fagt jedes Teilgerdt der Baureihe Gber eine
Sicherheitsklemmung, welche die Teilspin-
del mit dem Werkstiick bei Energieausfall
oder Not-Aus sicher in der Position hélt.
(www.hofmann-mt.de)

Die Rundtischbaureihe von HOFMANN wurde
durch den »HD-400« erweitert.

Linearantriebe

1Al Industrieroboter GmbH
65824 Schwalbach

Die neue Generation der Linearantriebe
von |Al Industrieroboter ist unter der Seri-
enbezeichnung »RCP6« erhaltlich. Aus 92
verschiedenen Modellen kdnnen sich die
Kunden nun geeignete Antriebe auswah-
len. Alle Linearantriebe dieser neuen Serie
zeichnen sich vor allem durch die erhéhte
mechanische Stabilitdt sowie die extrem

v’ Vor Ort justierbar

Unseren aktuellen Katalog erhalten Sie unter Tel.: (0201) 94668860 oder www.Lindapter.de

Sichere, einstellbare
Stahltragerverbindungen

Seit mehr als 80 Jahren ist Lindapter mit seinen schnell und ="
kostengiinstig zu montierenden Alternativen zu Schraub- oder
SchweiBverbindungen wegweisend. Das hat das Unternehmen
gerade wieder im Dilo-Werk in Eberbach demonstriert, ;
wo hochfeste Tragerklemmen vom Typ B mit
CE-Kennzeichnung zur Bodenbefestigung
von MaschinenfiiBen verwendet wurden.

v Einfache Montage mit Handwerkzeugen
v Vibrations- und korrosionsbestdndig

v’ Dauerhafter oder temporérer Gebrauch
v Kostenlose Verbindungsauslegung

=g
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Bild: Die NC-Teilgerate von Hofmann zeichnen sich vor allem durch eine robuste und stabile Bauweise aus (Werkbild: Hofmann Mess- und

Teiltechnik, Pliezhausen)

Hofmann Mess- und Teiltechnik,
Pliezhausen

Die NC-Teilgeratebaureihe RWNC
von Hofmann ist in acht Baugrd-
Ben lieferbar und wurde speziell
fir den Einsatz mit horizontaler
und vertikaler Teilspindel auf
Werkzeugmaschinen und Bearbei-
tungszentren entwickelt. Wie der
Hersteller dazu erlautert, zeich-
nen sich die Teilgerate vor allem
durch die ausgereifte, robuste und

stabile Bauweise aus. Oberfla-
chenbeschichtete Gehause und
robuste Motorabdeckungen aus

Edelstahl bieten Korrosionsschutz.

FUr besonders hohe Teilgenauig-
keiten ist der Einbau von direkten
Messsystemen realisierbar, die
geschutzt im Gehause integriert
sind. Der exzentrisch nachstell-
bare Schneckentrieb besteht aus
einer einsatzgeharteten Schne-
ckenwelle und einem Schnecken-
rad aus verschleiBarmer Bronzele-

gierung. In Verbindung mit einem
Hochleistungs-Schmierstoff ergibt
sich ein sehr reibungs- und spiel-
armer Lauf, heiBt es, und dies mit
einem im Vergleich zu Teilgerdten
mit Torqueantrieb sehr geringem
Stromverbrauch. Zusammen mit
auBerordentlich préazisen Rund-
und Planlaufgenauigkeiten erhalte
der Anwender eine zuverlassige
und individuell auf den jeweiligen
Anwendungsfall zugeschnittene
Lésung.

Schiess GmbH, Aschersleben

Die Modernisierung einer unren-
tablen Anlage ist die Alternative
Zu neuen Investitionen. Bei ei-
ner Neuanschaffung einer XXL-
Maschine sind neben den Kosten
des Maschinenkaufes auch die
der Peripherie wie Fundament,
Medienanschllisse etc. zu beriick-
sichtigen. Mit Retrofit présentiert
Schiess ein innovatives Konzept
fir das Uberholen von Werkzeug-
maschinen und -komponenten.
Der Kunde erhalt flr weniger Geld
eine nahezu neuwertige Maschine,
die in sein bestehendes Layout
passt und die aktuellen tech-
nischen Anforderungen erfillt,
heiBt es. Im Dienstleistungsbe-
reich bietet der Aussteller einen
weltweiten, vom Hersteller unab-
hangigen Service rund um Werk-
zeugmaschinen an. Dieser bein-
haltet Einrichtung, Ausrichtung,

www.fachverlag-moeller.de

Bild: Nahezu neuwertige Maschinen mit Retrofit (Werkbild: Schiess GmbH, Aschersleben)

Inbetriebnahme, Fehlersuche und
-behebung, Testbearbeitung und
kundenspezifische Wiinsche. Ne-
ben dem Service im Schadensfall
werden auch préventive MaBnah-
men zur Vermeidung von Maschi-

nenausféllen und Stillstandszeiten
angeboten, z.B. durch Service-/
Wartungsvertrage. Auf der EMO
Hannover 2017 wird dieses Thema
exemplarisch an einem Bearbei-
tungskopf gezeigt.

Der Schnitt- & Stanzwerkzeugbau 5/2017 ﬂ
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