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60 Jahre lange Tradition

Das Unternehmen HOFMANN Mess- und Teiltechnik blickt auf eine
lange Tradition zurtick.

Gegriindet im Jahre 1947 durch Herrn Dionys Hofmann senior, be-
schaftigte sich die damalige Firma Dionys Hofmann mit der Herstel-
lung von Messerschleifgerdten und Auswuchtmaschinen.

1948 kam die Produktion von Teilgeraten hinzu.

Durch die Wirren nach dem Zweiten Weltkrieg wurde die Firma in
Onstmettingen angesiedelt, wo mit der Produktion von Prazisions-
teilapparaten und Rundtischen begonnen wurde.

Als eigenstandige Firma wurde der Unternehmenszweig Kreisteil-
technik 1993 aus der Dionys Hofmann GmbH herausgekauft und
als Hofmann Mess- und Teiltechnik von Dionys Hofmann jr. neu ge-

griindet.

Im Jahre 2001 erfolgte der Umzug in ein neues Produktions- und
Verwaltungsgebaude in Grosselfingen. Dort wurde auf 4.000 Qua-
dratmeter Verwaltungs- und Produktionsflache fiir ein innovatives
und aufstrebendes Unternehmen investiert.

Seit 2009 ist Hofmann Mess- und Teiltechnik ein Teil der Miller-
Gruppe, mit Stammesitz in Pliezhausen in der Nahe von Reutlingen.

Qualitatsdenken

Alle wichtigen Komponenten der Creativiumanogems
HOFMANN-Produkte werden in unse- e
rer modernen Fertigung in Pliezhausen,
Baden-Wirttemberg, hergestellt.
Erfahrene Mitarbeiter, effiziente Ferti-
gungs- und Messmittel sowie ein Qua-
litatsmanagement nach DIN EN ISO
garantieren die Einhaltung einer hohen b
Produktqualitat.




NC-Teilgerate

NC-Teilgerate von HOFMANN zeichnen sich
durch ihre kompakte, platzsparende Bauform
und die grof3e Steifigkeit aus.

Das Baukastensystem sorgt fuir Flexibilitat.

Fur ganz spezielle Anwendungsfélle ent-wi-
ckeln wir individuelle Sonderldsungen.

Manuelle Teilgerate

All unsere Produkte sind auf dem neuesten
Stand der Technik und tiberzeugen durch
klrzeste Riistzeiten, flexible Einsatzmoglich-
keiten, einfache Nachriistung dank Baukas-
tensystem und selbstverstandlich durch
hervorragende Qualitat.

Reitstocke und Zubehor

Zum Portfolio von Hofmann Mess- und
Teiltechnik gehort ein breitgefachertes
. Angebot an abgestimmtem Zubehor.

Unser Kundenservice gewahrleistet eine
schnelle Abwicklung im Problemfall.
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Passend fur jeden Anwendungsfall

Teilgerate RWNC

Teilgerate RWNC sind geeignet fur den Einsatz mit horizontaler oder ver-
tikaler Drehachse und sind verfligbar mit Spitzenhéhen von 75, 100, 125,
160, 220, 300, 380 und 400 mm.

Es kdnnen indirekte oder direkte Positionsmesssysteme verwendet werden.
Die hydraulische Klemmung der Teilspindel erlaubt hohe Bearbeitungs-
kréfte.

Die Teilspindel ermdglicht den schnellen Anbau von Spannmitteln.

Der Motoranbau kann links oder rechts sowie oben oder hinten mit Zahn-
riemen oder Winkelgetriebe erfolgen.

Teilgerate RWNC-400

Teilgerate RWNC-400 fiir den Einsatz mit horizontaler Drehachse und

mit Spitzenh6he von 400 mm.

Es kdnnen indirekte oder direkte Positionsmesssysteme verwendet werden.
Die hydraulische Klemmung der Teilspindel erlaubt hohe Bearbeitungs-
kréfte.

Als Besonderheit besitzt dieses Teilgerat einen Spindeldurchlass mit einem
Durchmesser von wahlweise 320 oder 360 mm, durch den das Werkstiick
hindurch geschoben werden kann.

Besonders pradestiniert fir Hersteller von Bohrtechnik und Ausriistung der
Erdolindustrie und des Bergbaus.

Mehrspindlige Teilgerate RWNC

Mehrspindelteilgerate RWNC sind verfiigbar mit 2, 3, 4, 5 und 6 Teil-
spindeln. Die Spitzenhdéhen und Achsabstdnde sind auf die Anforderungen
anpassbar. Abhdngig vom Achsabstand befinden sich die Teilspindeln in
einem gemeinsamen Gehduse oder mehrere einachsige Teilgerate werden
auf einer Grundplatte gekoppelt.

Die mehrspindligen Teilgerdte entsprechen im Aufbau der einspindligen
RWNC-Baureihe.
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Schwenkbricken

Schwenkbriicken bestehen aus einem Teilgerat RWNC und einem Gegen-
halter GH. Sie kdnnen auf einer gemeinsamen Grundplatte montiert oder
direkt auf dem Maschinentisch befestigt werden.

Die Schwenkbriicke kann als mittige oder auBermittige Spannplatte oder
als Spannkubus ausgefiihrt werden. Zur Werkstlickbefestigung gibt es T-
Nuten, Rasterspannbohrungen oder eine auf das Werkstlick abgestimmte
Befestigung.

Schwenkbare Teilgerate RSNC

verwenden Teilgerdte RWNC als Dreh- und Schwenkachse. Der modulare
Aufbau erlaubt die leichte Anpassung an Kundenanforderungen.

« RSNC-xxx/xxxS kostengiinstige Standardausfiihrung, die nicht tiber die
Mitte schwenkt, mit schmaler, langlicher Bauform.

+ RSNC-xxx/xxxZ kompakte Bauform, die Giber die Mitte schwenkt.

« RSNC-xxx/xxxL einseitig gelagert, fir leichte Bearbeitungsaufgaben mit
groBBem Schwenkbereich.

Mehrspindlige Ausfiihrungen sowie hydraulisch geklemmte Gegenhalter
und direkte Messsysteme sind lieferbar.

Sonderausfuihrungen

Das Hofmann-Produktsegment, wenn es um Automatisierung, Kostenein-
sparung und grofe Stiickzahlen in Ihrer Fertigung geht.

HOFMANN Mess- und Teiltechnik hat als weiteres Standbein das Pro-
duktsegment Sonderldsungen ausgebaut und etabliert. Durch die Er-
weiterung mit einer HOFMANN-Aufsatzachse aus dem Produktsegment
Sonderldsungen kann die Produktivitdt von Bearbeitungszentren unter-
schiedlichster Hersteller effizient gesteigert werden.
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Qualitat, die Gberzeugt

Teilgerate HD

Teilgerate HD verfligen Uber einen Direktantrieb. Der Torquemotor ist
direkt mit der Teilspindel verbunden. Dies ermdglicht hohe Drehzahlen der
Teilspindel.

Die Teilgerate sind einsetzbar mit horizontaler und vertikaler Drehachse
und stehen mit Spitzenhéhen von 200, 250, 350 und 400 mm zur
Verfligung. Die federbelastete pneumatische Sicherheitsklemmung der Teil-
spindel erlaubt hohe Bearbeitungskrafte.

Schwenkbare Teilgerate HDS

Schwenkbare Teilgerate HDS verwenden Teilgerate HD als Dreh- und
Schwenkachse. Der modulare Aufbau erlaubt die leichte Anpassung an
Kundenanforderungen.

ohne Abbildung
Mehrspindlige Ausfiihrungen sowie geklemmte Gegenhalter und direkte
Messsysteme sind lieferbar.

Sonderausfiihrungen HD-HDS

« Teilgerate Aulenabmessungen in einem kubischen oder runden
Gehause je nach Maschineneinbauraum

+ Auslegung auf Drehzahl oder Drehmoment

+ Antrieb mit Torquemotoren nach Kundenvorgabe

« Kombination von Schneckengetriebe und Torquemotor bei schwenk-
baren Teilgeraten

+ Zubehor wie Teilgerat RWNC
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Reitsocke RE

Reitstocke RE sind verfligbar mit Pinolendurchmessern von 25, 40, 60

und 100 mm fiir Morsekegel MK-1 bis MK-6 mit Hub von 25 bis 200 mm.
Alle Spitzenhéhen von 75 bis 500 mm sind moglich.

Die Ausfiihrung der Pinolen mit Morsekegel erlaubt den Einsatz von unter-
schiedlichen Zentrierspitzen.

+ Manuelle Verstellung der Reitstockpinole mit Handrad und manueller
Pinolenklemmung

«+ Hydraulische Verstellung der Reitstockpinole

« Pneumatische Verstellung der Reitstockpinole

Gegenhalter GH

Gegenhalter GH sind als Loslager fiir die Abstiitzung von Schwenkbriicken
oder langen Werkstiicken konzipiert.
Alle Spitzenhdhen von 75 bis 500 mm sind mdglich.

Optional lieferbar sind: Hydraulische Klemmung, Drehverteiler, Plan-
scheiben, Spannfutter und vieles mehr.

Zubehor fir RWNC, RSNC, HD und HDS

« Spindelaufnahmen MK, SK, HSK, Capto, u.v.m.

«+ Planscheiben

« Backenfutter manuell/automatisch

« Spannzangenfutter manuell/automatisch

« Spanndorne manuell/automatisch

« Spannzylinder hydraulisch/pneumatisch/elektronisch
« Spannbriicken und Kuben

« Zentrierspitzen und Mitnehmer

+ Spannmittelsatze

. uv.m.
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Eine starke Leistung

Teilgerate EDR

Teilgerdte EDR sind fiir den Einsatz auf HSC-, Erodier- und Lasermaschi-
nen ausgelegt.

Sie sind mit horizontaler und vertikaler Drehachse einsetzbar und stehen
mit Spitzenh6hen von 100, 125, 160, 220 und 300 mm zur Verfiigung.
Die Abdichtung nach IP68 und die Verwendung von korrosionsbestandi-
gen Materialien ermdglichen den Einsatz im Dielektrikum.

Es kdnnen direkte oder indirekte Messsysteme verwendet werden.

Schwenkbare Teilgerate EDS

Schwenkbare Teilgerate EDS verwenden Teilgerate EDR als Dreh- und
Schwenkachse. Der modulare Aufbau erlaubt die Anpassung an Kunden-
anforderungen.

Alle Teilgerate sind fiir den Einsatz auf HSC-, Erodier- und Lasermaschi-
nen ausgelegt.

Die Abdichtung nach IP68 und die Verwendung von korrosionsbestandi-
gen Materialien ermoéglichen den Einsatz im Dielektrikum.
Es kdonnen direkte oder indirekte Messsysteme verwendet werden.

Baugruppenfertigung

Die Baugruppenfertigung von Rundachsen ist ebenfalls ein Teil des Pro-

duktprogramms von HOFMANN. Im Auftrag von Maschinenherstellern

werden Rundachsen einbaufertig nach Kundenvorgabe geliefert. Die

Fertigung der erforderlichen Teile erfolgt ausschlieBlich im eigenen Haus.

MaBgebend fiir die Ausfiihrung der Rundachsen ist allein die Konstruktion

des Maschinenherstellers.

ohne Abbildun

g Vorteile der Baugruppenfertigung:

« Lieferung aus einer Hand mit einem Ansprechpartner

- Einbaufertige Lieferung der Rundachsen einschlie3lich elektrischer
Anschlisse

« Service fir die jeweilige Baugruppe erfolgt durch Hofmann

« Kostenersparnis durch Wegfall aufwendiger Beschaffungsprozesse
bei mehreren Lieferanten

+ Qualitativ hochwertige Ausfiihrung durch langjahrige Erfahrung
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Manuelle Rundtische RH-RHI

Manuelle Rundtische RH mit Tischdurchmesser von 200 mm stehen in fol-
genden Ausfiihrungen zur Verfligung:

« RH Rundtisch mit einer Messtrommel und Nonius fiir indirektes
Teilen.

« RHI Rundtisch mit einer Lochscheibenteileinrichtung fiir indirektes
Teilen fir alle Teilungen bis 50 und viele dariiber hinaus.

Manuelle Rundtische R-RI-RD-RDI

Manuelle Rundtische R mit Tischdurchmessern von 250, 320 und 400 mm
stehen in folgenden Ausfiihrungen zur Verfiigung:

R Rundtisch mit einer Messtrommel und Nonius fiir indirektes Teilen.

Rl Rundtisch mit einer Lochscheibenteileinrichtung fir indirektes Tei-

len fiir alle Teilungen bis 50 und viele dariiber hinaus.

+ Rd Rundtisch mit Messtrommel und Nonius fir indirektes Teilen und
zusatzliche Direkteileinrichtung Uber federbetatigten Rastbolzen mit
24 Rastpositionen fiir die Teilungen 2, 3,4, 6, 8, 12 und 24.

+ RDI Rundtisch mit einer Lochscheibenteileinrichtung fir indirektes

Teilen fiir alle Teilungen bis 50 und viele dariiber hinaus sowie zu-

satzlicher Direktteileinrichtung tiber federbetdtigten Rastbolzen mit 24

Rastpositionen fir die Teilungen 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24.

Manuelle Rundtische WR-WRI-WRD-WRDI

Manuelle Winkelrundtische WR haben ein Winkelgehduse fir horizontalen
und vertikalen Einsatz. Die Tischdurchmesser 250, 320 und 400 mm stehen
in folgenden Ausflihrungen zur Verfligung:

+ WR Winkelrundtisch mit einer Messtrommel und Nonius fur indirek-
tes Teilen.

« WRI Winkelrundtisch mit einer Lochscheibenteileinrichtung fir indi-
rektes Teilen fiir alle Teilungen bis 50 und viele dariber hinaus.

« WRd Winkelrundtisch mit Messtrommel und Nonius fir indirektes
Teilen und zusatzlicher Direktteileinrichtung Uber federbetatigten
Rastbolzen mit 24 Rastpositionen fiir die Teilungen 2, 3,4, 6, 8, 12
und 24.

« WRDI Winkelrundtisch mit einer Lochscheibenteileinrichtung fir
indirektes Teilen fiir alle Teilungen bis 50 und viele dariiber hinaus
sowie zusatzlicher Direktteileinrichtung tiber federbetatigten Rastbol-
zen mit 24 Rastpositionen fiir die Teilungen 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24.
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Qualitat aus Baden-Wurttemberg

Schwenkbare Teilapparate HTH

Halbuniversal-Teilgerdite  HTH mit manueller Dreh- und Schwenkachse,
verfligbar mit Spitzenhéhen von 100 mm mit Untersatzen fur Spitzenhéhen
von 125 mm, 160 mm und 200 mm. Der Spindelkopf der Drehachse ist
von 0° bis 90° schwenkbar. Teilungen der Drehachse koénnen ausgefiihrt
werden mit:

« Indirektteilung Gber Schneckentrieb mit Messtrommel und Nonius
« Indirektteilung Gber Schneckentrieb mit Lochscheibenteileinrichtung
« Direktteilung mit ausgeschwenktem Schneckentrieb (iber Direktteilscheibe

Teilapparate TSH

Teilapparate TSH sind universell auf Gravier-, Fras-, Schleif- oder Bohrma-
schinen zur Bearbeitung mehrkantiger Flachen oder von Lochkreisen ein-
setzbar. Die klemmbare Teilspindel kann (iber Schneckentrieb, Direktteilung
oder frei von Hand 360° geteilt werden. Die Teileinheit kann im Bereich von
0° bis 90° geschwenkt und geklemmt werden. Werkstiicke kdnnen damit in
jede Position gebracht werden.

« Indirekt-Teilverfahren tiber Schneckengetriebe mit einer Ubersetzung
von i=60:1 mit Messtrommel.

« Direkt-Teilverfahren tber die Gradskalierung mit Nonius an der Teil-
spindel.

Schwenkbare Rundtische HPRS

Manuell schwenkbare Rundtische HPRS mit einem Tischdurchmesser von
320 mm sowie einem Schwenkbereich von 0° bis 90° stehen in folgenden
Ausfiihrungen zur Verfligung:

« HPRS/M  Schwenkbarer Rundtisch mit Messtrommel und Nonius fir
Dreh- und Schwenkachse

« HPRS/T  Schwenkbarer Rundtisch mit Lochscheibenteileinrichtung
fir die Drehachse und Messtrommel mit Nonius fiir die
Schwenkachse
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Abrollbocke ABL

Abrollbécke ABL zum statischen Auswuchten von scheibenférmigen Teilen
oder zur Durchfiihrung von Rundlaufpriifungen.

Die Abrollbocke sind fiir Maximalgewichte von 10, 100 und 400 kg aus-
gelegt und werden als Satz mit zwei Abrollbdcken geliefert. Grundschienen
stehen in der Ldnge 1.000 mm zur Verfligung.

Abrollbocke ABS

Abrollbocke ABS zum statischen Auswuchten von schweren und schwers-
ten Rotoren oder zur Durchfihrung von Rundlaufpriifungen. Sie sind fir
Maximalgewichte von 800, 2.000, 5.000, 10.000, 25.000 und 50.000 kg
ausgelegt.

Die Abrollbdcke werden als Satz mit zwei Abrollbocken geliefert.

Die Abrollwalzen sind im Untersatz pendelnd gelagert. Damit legen sich die
Prifkorperachsen bei kleineren Durchmesserdifferenzen noch voll auf die
Abrollwalzen ab.

Zangenstock Z

Zangenstock Z fiur die schnelle Fixierung von Werkstiicken mit Druckspann-
zangen. Einsatz auf Bohr- und Frasmaschinen, Gewindeschneideinrich-
tungen sowie zur Verwendung in Messvorrichtungen. Eingesetzt werden
handelsiibliche Standardspannzangen fiir Rund-, Vierkant- oder Sechskant-
material.

Der Zangenstock ist ohne oder mit Spannzange erhaltlich.
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Werkzeugsysteme Miller GmbH
Hofmann Mess- und Teiltechnik

Robert-Bosch-Stral3e 5 | 72124 Pliezhausen

Telefon: 07127/97558-130 | Telefax: 07127/97558-015
Email: info@hofmann-mt.de | www.hofmann-mt.de




